Datenblatt

RFID-Lokalisierungssensor | quer/langs | seriell | CAN/PROFINET®

Im Bild Variante
HG G-98820YC (PROFINET®)

HG G-98820/B

HG G-98820-C
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Transponder
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Funktionsbeschreibung

Hauptfunktionen

Der  RFID-Lokalisierungssensor  HG G-
98820 misst ausschlieBlich die Position ei-
nes passiven RFID-Tags (Transponders) rela-
tiv zur Mitte des Sensors entlang der Y-Ach-
se. Je nach Anwendungsfall (s. Tabelle un-
ten) wird der Sensor quer oder langs zur
Fahrtrichtung montiert, die Montagerich-
tung lasst sich in der Sensorsoftware konfi-
gurieren. Sensor und Transponder sind weit-
gehend unempfindlich gegen Verschmut-
zung und Feuchtigkeit und kénnen auch in
rauen Umgebungen eingesetzt werden.

Solange sich ein Transponder im Lesebe-
reich des Sensors befindet, wird kontinuier-
lich die relative Positionsinformation des
Transponders ausgegeben. Zusatzlich wird
sein Code ausgegeben, so dass er identifi-
ziert werden kann. Ist der absolute Ort des
identifizierten Transponders bekannt, kann
aus der relativen Messung der absolute Ort
des Sensors berechnet werden. Bei Que-
rung der Mittenachse in Fahrtrichtung (s.
Bild) wird darlber hinaus ein hochgenauer
Positionierimpuls (PosiPuls) ausgegeben.

Definitionen/Montagerichtung

Lesebereich 250 x 110 mm (Bit TRANS_IN_FIELD gesetzt)
Bereich -X (Bit SEGMENT- gesetzt)

Montagerichtung *)

X Quer (Default)
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Ausgabe der relativen Abweichung von der Mitte in mm

*) Der Lokalisierungssensor lasst sich abhangig vom Anwendungsfall (s. u.) quer oder langs betreiben.
Die Montagerichtung lasst sich in der Sensorsoftware konfigurieren.
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RFID-Lokalisierungssensor fiir Auto-
matisierungs-Anwendungen (s.
Tabelle links unten)
Montagerichtung je nach Anwen-
dungsfall einstellbar quer oder langs
(s. Bild)

Indoor & Outdoor, IP 65

Montage mit der Montageseite
direkt auf Metall moglich
Leseabstand abhangig vom verwen-
deten Transponder 20 bis 160 mm
max. Uberfahrgeschwindigkeit
abhangig von der Montagerichtung
4 m/s (quer) bzw. 6 m/s (l&angs)
Bus-Schnittstelle je nach Variante
(s. u.) CAN/CANopen® oder PROFI-
NET®

PosiPuls bei Querung der Mitten-
achse in Fahrtrichtung

Serielle Schnittstelle dient als Ser-
vice-Schnittstelle zur Konfiguration/
flir Updates oder als Daten-Schnitt-
stelle

Programmierung von Transpondern

Versionen/Varianten

HG G-98820

ZB | CAN/CANopen®

7c CAN/CANopen®, Edel-
stahl-Steckverbinder
PROFINET®, Edelstahl-
Steckverbinder

YC

Anwendungsbeispiele

Gotting Bestellnummern (Info)

Lokalisierung von FTF/
AGV
Achse) ausgeldst.

Bei diesen Anwendungen wird der Sensor quer zur Fahrtrichtung einge-
baut. Der PosiPuls wird bei Uberschreiten der langen Mittenachse (Y-

Lokalisierung von
Schienenfahrzeugen

(ASC, RMG) Achse) ausgelost.

Bei diesen Anwendungen V\{jrd der Sensor langs zur Fahrtrichtung einge-
baut. Der PosiPuls wird bei Uberschreiten der kurzen Mittenachse (X-

Beriihrungsfreie Mes-
sung der Verschiebung
von Werkstiicken

Wegen der hohen reproduzierbaren Messgenauigkeit und Messrate kdnnen
berlihrungslose Langenmessungen zwischen beweglichen oder verschieb-
lichen Werkstiicken langs der Bewegungsrichtung durchgefiihrt werden.

HG G-98820ZC

ohne funktionale Auswirkung)
Modell / Version
Identifikations-Nummer / Typ
G: Gerat | K: Komponente |

S: System | W: Software

HG: Gotting Produkt |

HW: Handelsware

N LI— Produktionsreihe (intern /

@ Stand: 14.12.2023 | Revision 04 / Deutsch | Autor(en): RAD / TN/ LF
[#} Produktseite: https:/goetting.de/komponenten/98820
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RFID-Lokalisierungssensor | quer/langs | seriell | CAN/PROFINET®

HG G-98820/B

HG G-98820-C

Montagehinweise
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+ Der Lokalisierungssensor kann quer oder
langs montiert werden (s. Bild Vorders.).

+ Der Sensor kann mit seiner Montage-
seite direkt auf Metall montiert werden.

+ Keine geschlossenen elektrisch leitfahi-
gen Schleifen innerhalb von 300 mm
rund um den Sensor herum, besonders
im Bereich des Deckels.

¢+ Keine Metalloberflachen oder metalli-
schen Objekte dichter als 50 mm.

+ Keine Storsignale im Frequenzbereich 64
+4 kHz durch getaktete Motoren etc.

+ Stromfiihrende Leitungen miissen leis-
tungs- und frequenzabhangig so weit
vom Sensor entfernt sein, dass sie den
Empfang nicht beeinflussen (mindes-
tens 150 mm).

+ RFID-Lokalisierungssensoren mit glei-
cher Energiefeld-Frequenz beeinflussen
sich gegenseitig, wenn sie dichter als
200 mm zueinander montiert werden.

+ Dicht unter der Fahrbahnoberflache ver-
legte Armierungen kdnnen die gemes-

091

|Anschlussbeispiel

Boden

Fahrzeug SPS / Fahrzeugrechner /
Gotting Bahnflihrungsrechner
Weitere Bus-Teilnehmer » CAN oder
CAN: Abschlusswiderstand (optional) = PROFINET® Computer (z.B.PC
z Anschluss an oder Laptop)
Spannungsversorgung 18 - 36 V a BUS 1 oder ]
RS 232 alternativ
® ©) BUS 2
RS 232 Daten- oder
I Service-
|l |i |#UBalternativ (nur bei CAN) Schnittstelle
RFID-| (&) (o) [&] O
Lokalisierungs-|  row _ow x| &z GOTTING
sensor
Im Bild Variante
HG G-9882078 (CAN) N
D

Transponder (auf oder im Boden)

Pinbelegungen, alle Stecker M12

Alle Varianten HG G-98820ZB/ZC HG G-98820YC
Pin Power CAN 1 CAN 2 PROFINET® 1 & 2

5-pol.,, A-cod., male 5-pol.,, A-cod., female 5-pol., A-cod., male 4-pol., D-cod., female
1 [+UB Nicht belegt Nicht belegt TX+
2 PosiPuls Ausgang +UB +UB RX+
3 TxD RS 232 Datenausgang Masse Masse TX-
4 RxD RS 232 Dateneingang CAN_H CAN_H RX-
5 Masse CAN_L CAN_L

1 1 1 2
4 4 4
2 2 2
I 3
N 5 5 3 K 5 4

Technische Daten

sene Transponderposition verfalschen. Arbeitssicherheit Entspricht BGV B11 Bereich 1
Einstellungen iiber RS 232/Bus Abmessungen 360 x 160 x 91 mm (L x B x H)
+ Konfiguration der Sensor- und Schnitt- Geha}use Lol
stellenparameter (nur iiber RS 232). Gewicht ca 3.2 kg
+ Anpassung der Erkennungsschwellen Lesebereich 250 x 110 mm (L x B)
zum Ausgleich von leichten Stérungen. Frequenzen Sensor: 128 kHz / Transponder: 64 kHz
+ Software-Update (nur (iber RS 232). Leseabstand Abhangig vom Transponder Typ, siehe Tabelle ,erganzende Produkte®

Erginzende Produkte

Power: Kabel PUR, 5 m,
einseitig M12-Winkel-
kupplung

HW CAB00001

CAN 1: CAN-Bus
Abschlusswiderstand
(Terminator, Stecker)

HW CON00055

CAN 2: CAN-Bus Kabel,
10 m, mit Abschirm., ein-
seitig M12 Buchse gerade

HW CAB00064

HW DEV00095
HW DEV00098

Scheiben-Transponder
Leseabstand 20-50 mm

Glas-Transponder

HG G-7063378 Leseabstand 50-120 mm

HG G-70652ZC
HG G-70653ZA

Puck-Transponder
Leseabstand 50-160 mm

Stab-Transponder

HG G-71325XA Leseabstand 20-80 mm

Transponder-Program-

HG G-81840ZA | . .
miergerat

HG G-06150YA | Seriell —> Parallel Interface

GOTTING

Spannungsversorgung +UB

18 bis 36 V, Nennspannung 24 V

- 370mA @24V

ST T i - bis zu 1A Stromaufnahme wahrend des Programmierens von Transpondern
Temperaturbereiche Betrieb & Lagerung: -25° bis +50° C
Schutzklasse IP 65
) . . - Positionierung: 1 ms
Signalverarbeitungszeit _ Godelesung: 8 ms
Messauflosung 1mm
Max. Uberfahrgeschwindigkeit |- Quer:4 m/s
abh. von der Montagerichtung |- Langs: 6 m/s

Statische Positioniergenauigkeit

+1 mm bei einer Hohe von 40 mm entlang der Y-Achse

Anschliisse

— Alle Varianten: 1x M12 5-Pin A-codiert: Power (male)
- HG G-98820ZB/ZC: 2x M12 5-Pin A-codiert: CAN 1 (female) | CAN 2 (male)
- HG G-98820YC: 2x M12 4-Pin D-codiert: PROFINET 1 & 2 (female)

Schnittstellen

- RS 232: Die Ausgabe erfolgt mit 19200, 38400 (Standard) bzw. 115200 Bd.
Der Telegramminhalt ist konfigurierbar. Protokoll ,transparent*

- PosiPuls: 24 V, 20 mA Stromquelle, nicht potenzialgetrennt

- CAN (HG G-988207B/ZC): Nicht potenzialgetrennt, Abschlusswiderstand

nicht integriert, Full CAN

- Basic CAN: GemaB ISO/DIS 11898 Identifier, Datenrate, Standard/Exten-
ded Frames; einstellbar Giber serielle Schnittstelle
— CANopen®: Device Profil DS 401, Node ID und Datenrate einstellbar

Uber serielle Schnittstelle oder SDOs

- PROFINET® (HG G-98820YC): Mit integriertem Switch

www.goetting.de
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© Gotting KG — Wir behalten uns das Recht vor, unsere Produkte zu modifizieren. Dies gilt

insbesondere flir technische Verbesserungen und Weiterentwicklungen.
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